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Product data

Size: RS

25
31
43
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68
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125
150
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Aperture
(@ mm)

25.26
31-32
43-45
50-52
68-70
75-77

100-102
125-127
150-152
175-177

200-203

225.228

250-253

300-303

350-353

400-403

450-453

500-503

550-553

600-603

644-647

For cable/pipe
outer diameter (mm)

0+3.6-12
0+4-17
0+4-23
0+8-30
0+26-48
0+24-54
0+48-70
0+66-98
93-119
119-145
138-170
151-181
176-206
206-236
244286
294-336
344-386
394-436
444-486
494-536
538-580
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DISCLAIMER

"The Roxtec cable entry sealing system ("the Roxtec system™) is
a modular-based system of sealing products consisting of different
components. Each and every one of the components is necessary
for the best performance of the Roxtec system. The Roxtec system
has been certified to resist a number of different hazards. Any such
certification, and the ability of the Roxtec system to resist such
hazards, is dependent on all components that are installed as a part
of the Roxtec system. Thus, the certification is not valid and does not
apply unless all components installed as part of the Roxtec system
are manufactured by or under license from Roxtec (“authorized
manufacturer”). Roxtec gives no performance guarantee with respect
to the Roxtec system, unless () all components installed as part of
the Roxtec system are manufactured by an authorized manufactu-
rer and (I) the purchaser is in compliance with (a), and (b), below.
(a) During storage, the Roxtec system or part thereof, shall be kept
indoors in its original packaging at room temperature.

(b) Installation shall be carried out in accordance with Roxtec instal-
lation instructions in effect from time to time.

The product information provided by Roxtec does not release the

purchaser of the Roxtec system, or part thereof, from the obliga-
tion to independently determine the suitability of the products
for the intended process, installation and/or use.

Roxtec gives no guarantee for the Roxtec system or any part
thereof and assumes no liability for any loss or damage what-
soever, whether direct, indirect, consequential, loss of profit
or otherwise, occurred or caused by the Roxtec systems or
installations containing components not manufactured by an
authorized manufacturer and/or occurred or caused by the use
of the Roxtec system in a manner or for an application other
than for which the Roxtec system was designed or intended.
Roxtec expressly excludes any implied warranties of merchantability
and fitness fora particular purpose and all other express or implied
representations and warranties provided by statute or common
law. User determines suitability of the Roxtec system for intended
use and assumes all risk and liability in connection therewith.
In no event shall Roxtec be liable for indirect, consequential,
punitive, special, exemplary or incidental damages or losses.”
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English

Installation

1.

Make or verify an aperture.

2. Clean the aperture.

3. The cable/pipe shall go straight and centered

through the sleeve.
Not acceptable.

Not acceptable.

6. Adapt the RS seal by peeling off layers from

10.
11.

the halves until you reach the gap seen in
step 7. The number of layers may not differ
by more than one between the halves.

Achieve a 0-1.0 mm gap between the two
halves when held against the cable/pipe.

Fold out the tabs if any
(RS 225-644).

Lubricate the inside and the outside sealing
surfaces with Roxtec Lubricant.

Insert the halves into the sleeve.

Tighten the bolts crosswise in small steps to
firm compression.

Check compression

12. Excess lubricant shall be visible after
compression.

13. The rubber shall expand over the front fittings.

14. Rubber layers shall bulge outwards, if any.



Disassembly Reinstallation

1. Release the compression by 1. Clean the sleeve.
loosening the screws alternately. 2. Continue the reinstallation from step 6.

2. Remove the RS seal.

Note

W Wait 24 hours or longer after installation before exposing the cables/pipes to strain or
pressure.

B Cables shall go straight through the frame.

B Amendments to these installation instructions are available on www.roxtec.com.
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Svenska

Installation Kontrollera komprimeringen

1. Skapa eller verifiera en 6ppning. 12. Overflodigt smorjmedel ska vara synligt efter
Rengdr 6ppningen. komprimering.
Kabeln/roret ska gé rakt och centrerat genom 13. Gummit ska expandera 6ver beslagen framtill.

hylsan. 14. Eventuella gummilager ska bukta utét.
Felaktigt.
Felaktigt.

6. Anpassa RS-tatningen genom att dra bort
lager fran halvorna tills du har det glapp som
syns i steg 7. Det fér inte skilia mer &n ett
lager mellan halvorna.

7. Se till att glappet mellan de tva halvorna ar
0-1,0 mm nér de hélls mot kabeln/roret.

8. Vik ut eventuella flikar (RS 225-644).

9. Smérj de in- och utvandiga tatningsytorna
med Roxtec Lubricant.

10. For in halvorna i hylsan.

11. Dra &t skruvarna véxelvis i smé steg tills
komprimeringen &r hérd.



Demontering Ominstallation

1. Latta p4 komprimeringen genom att lossa pa 1. Rengor hylsan.
skruvarna véaxelvis. 2. Fortsatt ominstallationen fran steg 6.

2. Ta ur RS-tatningen.

Observera
B Vanta 24 timmar eller mer efter installationen innan du utsatter kablar/ror for belastning eller
tryck.

| Kablar ska gé rakt genom ramen.

B Kompletterande information till de har installationsanvisningarna finns p& www.roxtec.com.
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Dansk

Montering

1.

Lav eller kontrollér en &bning.
Rens &bningen.

Kablet/rgret skal ga lige og centreret gennem
kraven.

Ikke acceptabelt.
Ikke acceptabelt.

6. Tilpas RS-teetningen ved at aftreekke lag fra

10.
11.

de to halvdele, indtil du nér frem til afstanden i
trin 7. Antallet af lag ma ikke afvige med mere
end ét lag mellem de to halvdele.

Du skal opna en afstand pa 0-1,0 mm mellem
de to halvdele, nér de holdes mod
kablet/rgret.

Fold fligene ud, hvis de findes (RS 225-644).

Smar de ind- og udvendige teetningsflader
med Roxtec Lubricant.

Iseet halvdelene i kraven.

Speend boltene krydsvist i smé trin for at
skabe en ensartet sammenpresning.

Kontrollér sammenpresningen

12. Der skal veere overskydende smgremiddel
synligt efter sammenpresningen.

13. Gummiet skal ekspandere ud over de
forreste beslag.

14. Gummilagene skal bgje udad, hvis de bgjer.



Adskillelse Gen-installation

1. Renger kraven.

1. Friger sammenpresningen ved at lgsne
2. Fortseet genmonteringen fra trin 6.

skruerne skiftevist.
2. Afmonter RS-teetningen.

Bemaerk
B Vent 24 timer eller leengere efter montering, for du udseetter kabler/rer for treekkraft eller tryk.

B Kablerne skal ga lige gennem rammen.

M Tillzeg til denne monteringsvejledning findes pa www.roxtec.com.
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Norsk

Installasjon

1.

Lag eller juster en apning.
Rengjer apningen.

Kabelen/raret skal ga rett og sentrert
gjennom hylsen.

Ikke akseptabelt.
Ikke akseptabelt.

6. Tilpass RS-tetningen ved & trekke av lagene

10.
11.

fra halvdelene til du kommer til mellomrommet
som vist i trinn 7. Antall lag kan ikke variere
med mer enn ett mellom halvdelene.

Oppna et mellomrom pé 0-1,0 mm mellom de
to halvdelene nér den holdes mot
kabelen/rgret.

Brett ut klaffene, hvis noen (RS 225-644).

Smar de indre og ytre tetningsoverflatene
med Roxtec smgremiddel.

Sett halvdelene inn i hylsen.

Stram boltene vekselsvis med smé intervaller
til kompresjon er oppnadd.

Sjekk kompresjonen

12. Overfladig smaremiddel skal veere synlig etter

komprimering.

13. Gummien skal utvides over tetningene i
fronten.

14. Gummilagene skal bule utover, hvis noen.



Demontering Reinstallasjon

1. Slipp opp kompresjonen ved & lgsne skruene 1. Rengjer hylsen.
vekselsvis. 2. Fortsett reinstallasjonen fra trinn 6.

2. Fjern RS-tetningen.

Merknad
B Vent 24 timer eller mer etter installasjonen fer du utsetter kablene/rarene for belastning eller
press.

| Kabler skal gé rett gjiennom rammen.

| Endringer av disse installasjonsinstruksjonene er tilgjengelig p4 www.roxtec.com.

ysIoN



Suomi

Asennus

1.

10.
11.

Tee vaadittava aukko tai tarkista aukon
mitoitus.

Puhdista aukko.

Kaapelin/putken pitda menna kohtisuorasti
keskelté holkin lapi.

Ei hyvaksyttava.

Ei hyvaksyttava.

Sovita RS-tiiviste poistamalla kerroksia
puoliskoista, kunnes saavutat vaiheessa 7

esitetyn raon. Kerrosten méaara saa erota vain
yhdella kerroksella puoliskojen valilla.

Varmista, etté puoliskojen valiin jag 0-1,0
mm:n rako, kun ne sovitetaan kaapelin/
putken ymparille.

Taita mahdolliset kielekkeet (koot RS 225-
644).

Voitele tiivisteen pinnat sisé- ja ulkopuolelta
Roxtecin asennusrasvalla.

Tyonna puoliskot holkkiin.

Kirista ruuvit varovasti ristikkéin, jotta saat
puristuksesta napakan.

10

Tarkista puristus

12. Ylimaarainen asennusrasva jaa nakyviin
puristuksen jalkeen.

13. Kumi laajenee etuhelojen yli.

14. Kumikerrokset saattavat tydntya ulospain.



Avaaminen Uudelleen asentaminen

1. Puhdista holkki.

1. Vapauta puristus 16ysaamalla ruuveja.
2. Jatka uudelleen asentamista vaiheesta 6.

2. Poista RS-tiiviste.

Huom!

B Odota asennuksen jalkeen vahintaan 24 tuntia, ennen kuin altistat kaapelit/putket jannitykselle tai
paineelle.

B Kaapelit tulee vetaa kohtisuorassa kehyksesta lapi.

B Asennusohjeisiin tehtyja muutoksia on saatavilla osoitteesta www.roxtec.fi.

1"
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Deutsch

Montage

1.

Machen oder prifen Sie einen Durchbruch.
Reinigen Sie den Durchbruch.

Das Kabel/Rohr muss gerade und zentriert
durch das Hulsrohr gefuhrt werden.

Nicht zulassig.

Nicht zulassig.

Den RS Stopfen anpassen, durch Entfernen
der einzelnen Pellen, bis ein Spalt wie in
Schritt 7 gezeigt erreicht ist. Die Anzahl der

Pellen durfen sich um nicht mehr als eine
zwischen den Halften unterscheiden.

Erzielen Sie einen Spalt von 0,1 - 1,0 mm
zwischen den beiden Halften, wenn diese auf
das Kabel/Rohr aufgelegt werden.

Sofern vorhanden, Laschen ausklappen
(RS 225-644).

Innen- und AuBenseite der Dichtungsflachen
mit Roxtec Gleitmittel einfetten.

. Die Halften des RS Stopfens in das Hulsrohr

einsetzen.

. Die Schrauben tber Kreuz und in

kleinen Schritten anziehen, bis ein fester
Anpressdruck erreicht wurde.

12

Priifen Sie den Anpressdruck

12. Nach dem Verpressen sollte Uberschissiges

Gleitmittel hervortreten.

13. Das Gummi muss sich tber die
Frontbeschlage ausdehnen.

14. Die Gummischichten (sofern vorhanden)
mussen sich nach auBen wolben.



Demontage Wiedereinbau

1. Heben Sie den Anpressdruck auf, in dem 1. Reinigen Sie die das Hulsrohr.
Sie die Schrauben wechselseitig l6sen. 2. Setzen Sie den Wiedereinbau ab

2. Entfernen Sie den RS Stopfen. Schritt 6 fort.

Hinweis

B 24 Stunden oder mehr nach der Installation abwarten, bevor die Kabel/Rohre Belastung oder Druck
ausgesetzt werden.

B Kabel mussen gerade durch den Rahmen gefiihrt werden.

B Anderungen an diesen Montageanweisungen sind verfiigbar tber www.roxtec.com.

13
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Francais

Installation

10.
11.

Faire ou vérifier une ouverture.

Nettoyer I'ouverture

Le céable/tuyau doit étre posé droit et centré
dans le manchon.

Incorrect.

Incorrect.

Adaptez au diametre de la bague en enlevant
les couches sur chaque moitié pour ajuster
I'écart montré & I'étape 7. Il ne doit pas y
avoir plus d'une couche de différence entre
les moitiés

Lorsqu’elles sont maintenues en contact

avec le cable/tuyau, I'espace entre les deux
moitiés doit étre de 0-1.0 mm.

Dépliez les languettes, s'ily en a

(RS 225-644).

Graisser avec le Lubrifiant Roxtec I'intérieur
et I'extérieur des surfaces d'étanchéité.
Insérer les moitiés dans le manchon.

Serrer les écrous en croix par petites
touches, jusqu’a obtention d'une
compression compléte.

Vérifier la compression

12. L'exces de lubrifiant doit étre visible apres la
compression

13. Le caoutchouc doit se dilater au-dela des
garnitures en fagade.

14. Les couches de caoutchouc restantes
doivent ressortir vers |'extérieur.

14



Réinstallation

Démontage
1. Reléachez la compression en desserrant 1. Nettoyer le manchon.
alternativement les vis. 2. Continuer la réinstallation & partir de

2. Enlever la bague RS. I'étape 6.

Note

B Attendez 24 heures apres l'installation avant de soumettre les cables/tuyaux & une contrainte ou une

pression.
B Les cables doivent passer tout droit & travers le cadre.

B Les amendements a ces instructions d'installation sont disponibles sur www.roxtec.com.

15
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Nederlands

Montage

1. Maak of controleer de sparing.
Reinig de sparing.
De kabel/leiding moet recht en gecentreerd
door de sparing worden gevoerd.
Niet acceptabel.
Niet acceptabel.

Pas het RS-frame aan door lamellen af te
pellen van de helften tot u de opening bereikt
die u ziet in stap 7. Er mag maximaal één
lamel verschil zijn tussen de helften.

7. Zorg voor een ruimte van 0-1.0mm tussen
de twee helften als ze om de kabel of leiding
worden gedrukt.

8. Draai de aanslagnokken naar buiten, indien
aanwezig (RS 225-644).

9. Vet de binnen- en buitenkant van het
RS-frame in met Roxtec Lubricant.

10. Druk de twee helften in de sparing of buis.

11. Draai de (inbus)bouten kruislings in kleine
stappen aan tot er een sterke compressie
opgebouwd is.

16

Controleer de mate van compressie

12. Het teveel aan Roxtec Lubricant zal zichtbaar
zijn na compressie.

13. Het rubber zal opbollen tot over de
frontplaten.

14. De lamellen zullen, indien aanwezig, naar
buiten gedrukt worden.



Herinstallatie

Demontage
1. Verminder de compressie door de (inbus) 1. Reinig de buis of sparing.
bouten kruislings los te draaien. 2. Vervolg de herinstallatie vanaf punt 6.

2. Verwijder het RS-frame.

Opmerking
B Wacht 24 uur of langer na montage voordat de doorvoering belast wordt.
B Kabels moeten recht door het frame worden gevoerd.

B Wijzigingen op deze montage-instructies zijn beschikbaar op www.roxtec.com.

17
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Italiano

Installazione

Effettuare o verificare una apertura.
Pulire I'apertura.

Il cavo/tubo deve estendersi diritto e centrato
attraverso il manicotto.

Installazione errata.
Installazione errata.

Adattare il passaggio RS rimuovendo gli strati
dalle due meta del modulo fino a raggiungere
uno spazio come mostrato al punto 7. Il
numero di strati non pud non differenziarsi
per piti di uno rispetto alle due meta.

Raggiungere uno spazio di 0 — 1,0 mm tra

le due meta del modulo. Verificare questa
distanza tenendo premute le due parti contro
il cavo/tubo.

Piegare all'infuori le linguette se presenti
(RS 225-644).

Lubrificare I'interno e I'esterno delle superfici
del passaggio con lubrificante Roxtec.

. Inserire le due meta del passaggio nel

manicotto.

. Stringere i bulloni poco alla volta a “croce”

fino a raggiungere una compressione
ottimale.

18

Verificare la compressione

12. Il lubrficante in eccesso deve essere visibile
dopo la compressione.

13. La gomma deve visibilmente espandersi
attraverso le due flange frontali.

14. Gli strati di gomma, se non completamente
rimossi, devono espandersi verso |'esterno.



Reinstallazione

Smontaggio
1. Decomprimere il passaggio allentando le viti 1. Pulire il manicotto.
in modo alternato. 2. Continuare la reinstallazione dalla fase 6.

2. Rimuovere la guamizione RS.

Nota

B Attendere almeno 24 ore dopo l'installazione prima di esporre cavi e tubi a sollecitazioni o
pressioni.

B | cavi/tubi devono passare in linea retta nel telaio.

B Eventuali modifiche o aggiornamenti a queste istruzioni di installazione sono disponibili su
www.roxtec.com.

19
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Espaiiol

Montaje

1.

10.
11.

Realizar o comprobar la abertura.
Limpiar la abertura.

El cable/tuberia debe entrar recto y centrado
a través del collarin.

Inaceptable.

Inaceptable.

Adapte el sello RS pelando capas de las
mitades hasta que deje el hueco que figura en
el paso 7. El nimero de capas no debe tener

mas de una unidad de diferencia entre las dos
mitades.

Deje un hueco de 0 — 1,0 mm entre las dos
mitades al sujetarlo contra el cable/tuberia.

Doble las solapas si las hubiera
(RS 225-644).

Engrase las superficies interna y externa de
sellado con Lubricante Roxtec.

Inserte las mitades en el collarin.

Apriete los tornillos en esquema cruzado, en

etapas cortas, para reforzar la firmeza de la
compresion.

20

Compruebe la compresion

12. Debe verse un exceso de lubricante al
finalizar el apriete.

13. La goma debe expandirse por los
acoplamientos frontales.

14. Las capas de goma deben sobresalir hacia
afuera, si acaso.



Desmontaje Reinstalacion

1. Relaje la presion aflojando los tornillos 1. Limpie el collarin.
alternadamente. 2. Continle la reinstalacion a partir del paso 6.

2. Retire el sello RS.

Nota

B Espere 24 horas o més tras el montaje antes de someter al cable/tuberia a tensiones o presion.

B Los cables deben pasar rectos a través del marco.

B Cualquier modificacion a estas instrucciones de instalacion estaré disponible en www.roxtec.com.

21
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Portugués

Instalacao

1.

10.
11.

Faga ou verifique uma abertura.
Limpe a abertuda.

O cabo/tubo deve passar direto e centrado
dentro da luva.

Nao aceitavel.
Nao aceitavel.

Adapte a vedagéo RS removendo camadas
das metades, até alcangar a folga vista

na etapa 7. O nimero de camadas néo
pode diferir em mais de 1 camada entre as
metades.

Atinja uma folga de 0-1,0 mm entre as duas
metades quando retidas contra o cabo/tubo.

Dobre as abas, se houver. (RS 225-644).

Lubrifique as superficies interna e externa da
vedagao com Lubrificante Roxtec.

Insira as metades na luva.

Aperte os parafusos em ordem transversal,

em pequenas tor¢des para firmar a
compresséo.

Verifique a compressao

12. Excesso de lubrificante deve ser visivel
depois da compresséo.

13. A borracha deve exceder os limites sobre as
ferragens frontais.

14. As camadas de borracha devem projetar-se
para fora, se houver.

22



Desmontagem Reinstalacao

1. Libere a compresséo afrouxando 1. Limpe a luva.
intercaladamente os parafusos. 2. Continue a reinstalagdo a partir da etapa 6.

2. Remova a vedagéo RS.

Espere 24 horas ou mais depois da instalagdo antes de expor os cabos/tubos a tensdes ou
pressoes.
B Os cabos devem passar direto pela moldura.

B Atualizagbes dessas instrugdes de instalagao estéo disponiveis em www.roxtec.com.

23
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Tiirkce

Montaj

S e

10.

Bir agiklik agin veya acikligi kontrol edin.
Acikligi temizleyin.

Kablo/boru duiz gitmeli ve agiklik ortalanmalidir.
Uygun degil.

Uygun degil.

7.adimda gorulen acikliga ulasana kadar parcalardan
tabakalar sokerek RS tiruinunt uyarlayin. Tabaka sayisi iki
yari parga arasinda birden fazla olmamalidir.

Kablo/boru ikiyari parga arasina yerlestirildiginde 0- 1,0
mm'lik bir agiklik elde edin

Eger varsa tirnaklar kivirin (RS 225-644).

Sizdirmazlik ylizeyinin i¢ ve dis kisimlarini Roxtec Yaglama
Maddesi ile yaglayin

RS ‘in Yari pargalarini gegis ierisine takin

. Sikistirmayi saglamlastirmak igin civatalari gapraz bir

sekilde sikin

24

Sikismayi kontrol edin

12. Sikigtirma igleminden sonra fazla yaglama maddesi
goriunmelidir.
13. Kauguk, 6n metal pargalar tizerinde tagmalidir.

14. E@er varsa kauguk tabakalar disa dogru bombe yaparak
tagmalidir.



Sokme

1. Vidal
2. RSi

Not

Yeniden Montaj

1. Mansonu- gegisi temizleyin.
2. 6.adimdan itibaren yeniden montaj islemine devam
edin

ari sirayla gevseterek gegisi gevsetin.

cikarin.

Kablolari/borulari gerilme veya basinca maruz birakmadan énce, montaj isleminden sonra 24 saat veya daha

fazla bekleyin
Kablolar, gergeve igerisinden gitmelidir.

Bu montaj talimatlari ile ilgili degisiklikler www.roxtec.com adresinde bulunabilir.

25
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Gestina

S e

Montaz

10

Vytvorte otvor a ovétte jeho velikost.

Vycistéte otvor.

Kabel/trubka musi projit pfimo stredem préichodky.
Neprijatelné.

Nepfijatelné.

Upravte tésnéni RS tak, ze budete odlupovat vrstvy z
obou polovin, dokud nevznikne otvor jako v kroku 7. Pocet
vrstev na obou polovinach se nesmi liit vice nez o jednu.
PFi umisténi obou polovin okolo kabelu/trubky mezi nimi
nesmivzniknout vétsi otvor nez 0-1,0 mm

V pripadé vybaveni tchyty je ohnéte smérem ven

(RS 225-644).

Namazte vnitfni a vnéjsi povrchy tésnéni mazacim tukem
Roxtec.

Obé poloviny vsurite do priichodky.

Utéhnéte Srouby postupné kfizem po malych krocich, aby
bylo dosazeno pevného utazZeni.

38

Kontrola utazeni

12. Po utazeni by mél byt viditelny nadbytecny vytlaceny
mazaci tuk.

13. Pryz by méla prekryvat predni fitinky.
14. Pokud dochazi k vybouleni pryze, musi byt z vnéjsi strany.



Demontaz Opétovna montaz

1. Uvolnéte utazeni postupnym povolenim Sroubt. 1. Vygistéte priichodku.

2. Vyjméte tésnéni RS,

Pozn

u Po montazi pockejte 24 hodin, nez kabely/trubky vystavite tlaku nebo zatézi

n Kabely museji prochazet pfimo ramem

| | Upravy a doplnéni téchto pokynii k montazi jsou k dispozici na strance www.roxtec.com.
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2. Pokracujte v opétovné instalaci od kroku 6.
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Pycckun

MonTax KonTponb 3aTsxku

10.
11.

MpocBepnTL OTBEPCTUE W UBMEPUTL IVaMeETP 12. Tocne 3aTshkKn [OMKHbI GbiTb BUAHB! M3MMLLKM
CYLLIECTBYIOLLIErO OTBEPCTUS. CMa3KVi, BblAABIEHHbIE HAPYKY.

OunctuTs oTBEPCTME. 13. PeaunHa Bo3ne nepefHMX Haknafok AomKHa
Kabenb nmm Tpyba [OmKHbI MPOXOAUTL MPSMO 1 MO PaCLLMPHTECA.

LIEHTPY rUb3bl. 14. Cnowvt pe3uHbl NPy VX HIHMA BOMKHBI BbICTYMaTb
Henpremnemo. HAPYXY-

Henpuemnemo.

MoporHaTs MychTy RS NocpeacTBOM yaaneHus crnoes
PE3NHBI C KAXKAOW MOJOBMHbI, [0 MOMyHeHUs 3a30Pa,
MOKa3aHHOrO Ha aTarne 7. Konm4ecTBo Crioes Ha
MOSOBYHKaX MydTbl He JO/PKHO OT/IMHaTbCs Gonee Hem
Ha OZWH COW.

ObecneunTb 3a30p Mexay ABYMS MOSOBUHaMU My Tb!
B npeaenax ot 0 MM Ao 1,0 MM, 3a>KaB Mexxy HMU
kabenb nnv Tpyoy.

PaasepHyTb CTONOPHbIE BLICTYMbI, €CIIV OHM
npepycmoTpeHb (RS 225-644).

HaHecTtn cmasky Roxtec Lubricant Ha BHYTpeHHMe 1
BHELLHWE NOBEPXHOCTW YMIOTHEHNA.

BcTtasuTb NONoBYHLI MydThl B MNb3Y.

MocTeneHHo B HECKOIBKO MPUEMOB 3aTsirviBaTh GOMTbI
B NEPEKPECTHOM MOPSAKE A0 MOSHOM 3ATSHKKN.
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DemoHTax [oBTOPHbI MOHTaX

1. OumCTUTb N3y,

1. Paaxarb MyTy, NonepemMeHHo OTKpyymnBast 6onTbI.
2. [NpopomkunTb MOHTaXX ¢ 3Tana 6.

2. W3Bneys mydpty RS.

Mpumevanune

| Mocne MoHTaxka He [oMnycKkaTb Harpy3oK 1nv AasneHne Ha kabenm 1 TpyObl B TedeHne 24 Hacos.

| | Kabenn fomkHbI MpoxoanTs Yepes pamy 6e3 naruba.

| [lononHnTensHas HhopMaLmst K AaHHOM MHCTPYKLMM MO MOHTaXyY NPeACTaBeHa Ha canTe www.roxtec.com
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Hrvatski

Instalacija Provjerite kompresiju

1. Napravite novi ili potvrdite postojeci otvor. 12. Visak lubrikanta treba biti vidljiv nakon kompresije.
Ogistite otvor. 13. Guma se izbociispred prednjih plocica.
Kabel/cijev treba prolaziti ravno kroz prirubnicu 14. Ukoliko postoje, listic¢i na brtvi se izokrenu

Nije prihvatljivo.
Nije prihvatljivo.

S e

Prilagodite RS brtvu tako da skinete listi¢e s polovica dok
ne postignete razmak iz koraka 7. Broj listica kod polovica
brtve se ne smije razlikovati vise od jednog listica

7. Na kabeluili cijevi treba posti¢i razmak od 0-1,0 mm
izmedu dviju polovica brtve.

8. Preklopite grani¢nike ako postoje (RS 225-644).

9. Podmazite brtvu iznutra i izvana Roxtec lubrikantom.
10. Umetnite brtvu u prirubnicu.

1

. Zatezite vijke dijagonalno kako bi se postigla ravnomjerna
kompresija.
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Rasklapanje Ponovna instalacija

1. Oistite prirubnicu

1. Otpustite kompresiju naizmjeniénim otpustanjem vijaka.
2. Nastavite s ponovnom instalacijom od koraka 6.

2. Odstranite RS brtvu

Napomena

n Pricekajte najmanje 24 sata nakon instalacije prije izlaganjakabela/cijevi naprezanju ili tlaku.
u Kabeli trebaju prolaziti ravno kroz otvor/okvir.

| | Dodatne informacije o ovoj instalaciji pronadite na www.roxtec.com.
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Polski

Instalacja

10.

Wykonaj otwor lub sprawdz otwér juz istniejgcy.

Oczys¢ otwor.

Kabel lub rura powinien przechodzi¢ prosto przez srodek
tulei

Niedopuszczalne.

Niedopuszczalne.

Dopasuj uszczelnienie RS zdejmujac kolejne wartswy z
obu czesci, az do uzyskania szczeliny zgodnej z ilustracja
przedstawiona dla kroku 7.

Liczba warstw na obu potowach uszczelnienia nie moze
réznic sie o wiecej niz jedna.

Pomiedzy obiema potéwkami modutu docignigtymi do
kabla/rury nalezy uzyskac szczeling o wielkosci 0-1,0 mm.

Jezeli wystepuija skrzydetka, wowczas nalezy je roztozy¢.
(RS 225-644).

Przesmaruj powierzchnie wewnetrzne oraz zewngtrzne
uszczelnienia srodkiem smarnym Roxtec Lubricant.

Whprowadz potowki uszczelnienia do tulei

. Stopniowo dokrecaj sruby naprzemiennie, az do uzyskania

mocnego zacisku.

44

Sprawdz zacisk

12.

13.

14

Po zacisnigciu powinien by¢ widoczny nadmiar srodka
smarnego

Guma powinna rozszerzac si¢ poza przedni kotnierz.

Jezeli nastgpi wybrzuszenie warstw gumy, powinno by¢
ono skierowane na zewnatrz.



Demontaz Ponowna instalacja

1. Zwolnij zacisk poprzez naprzemienne odkrecanie $rub. 1. Oczysc tuleje.

2. Usun uszczelnienie RS. 2. Kontynuuj instalacje, poczawszy od kroku nr 6.
Uwaga

B Dla uzyskania optymalnej szczelnosci, odczekaj po instalacji min. 24H lub dtuzej przed narazeniem kabli lub rur na naprezenia
lub ci$nienie

B Kable powinny przechodzi¢ prosto przez wnetrze ramy.

B Zmiany wprowadzone do niniejszej instrukcji instalacyjnej sg dostepne na stronie internetowej www.roxtec.com
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Magyar

Telepités

10.

Ellenérizze a nyilast vagy hozzon létre egyet.
Tisztitsa meg a nyilast.

A kabelnek/csének koncentrikusan kell dthaladnia a
karmantyu kozepén.

Nem elfogadhato.
Nem elfogadhato.

Adaptalja az RS tomitét az egyes rétegek lebontasaval a
tomitd két felérdl, amig eléri a 7-ik Iépésben lathato rést.
Arétegek szama nem térhet el egynél tobbel a tomitd két
fele kozott

Alakitson ki egy 0-1,0 mm-es rést a tomlo két fele kozatt,
amikor a kabelhez/cs6hoz tartja.

Hajtsa ki a szegélyeket, ha vannak (RS 225-644).

Kenje a belsé és kiils6 tomité gumi feliileteket Roxtec
kenéanyaggal.

Helyezze be a feleket a karmantyuba.

. Huzza meg a csavarokat kereszt irdnyban kis lépésekben,

hogy létrehozza a tomitést

46

Ellendrizze a tomitést

12. Afelesleges kenbanyagnak az 6sszenyomas utan
latszddnia kell.

13. A guminak tul kell nyulnia az eliilsé illesztéseken.

14. A gumirétegeknek ki kell dudorodniuk, ha vannak.



Szétszerelés Ujratelepités

1. Csokkentse a témités nyomasat a csavarok valtakozo 1. Tisztitsa meg a karmantyut.

kilazitésaval. 2. Folytassa az tjratelepitést a 6-0s Iépésté|

2. Tavolitsa el az RS tomit6t.

Megjegyzés
B Varjon legalabb 24 érat a telepitést kovetéen, miel6tt a kabeleket/csoveket igénybevételnek vagy nyomasnak tenné ki

B Akéabeleknek egyenesen kell keresztiilhaladniuk a kereten.

B Jelen utmutato modositasai a www.roxtec.com oldalon érhetéek el.
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Instalarea

Realizati sau verificati o deschidere.

Curatati deschiderea.

Nu este acceptat

Nu este acceptat

Qv AW

Adaptati etanseitatea RS indepartand straturile de pe
jumatati pana cand obtineti spatiul gol de la pasul 7.

Numadrul de straturi ar putea sa nu difere cu mai mult de

unul intre jumatdtile respective.

7. Obtineti un spatiu gol de 0 - 1,0 mm intre cele doud jumatati

cand sunt tinute in jurul cablului/conductei
8. Daca exista, pliati spre exterior flansele opritoare
(RS 225-644).

9. Lubrifiati cu lubrifiant Roxtec suprafetele de etansare
interioare si exterioare.

10. Introduceti jumatatile in manson.

11

ey

compresie ferma.

Cablul/conducta va trece direct si centrat prin manson.

Strangeti suruburile in cruce, in pasi mici, pentru a realiza o

48

Verificati compresia

12. Dupa compresie, excesul de lubrifiant trebuie s3 fie vizibil.
13. Straturile de cauciuc se vor extinde peste fitingurile frontale.

14. Straturile de cauciuc se vor bomba spre exterior, daca este
cazul.



Demontarea Reinstalarea

1. Slabiti compresia prin desfacerea alternativa a suruburilor. 1. Curatati mansonul.

2. Indepértati etanseitatea RS. 2. Continuati reinstalarea de la pasul 6.

Nota

n Asteptati 24 de ore sau mai mult dupd instalare inainte de a expune cablurile/tevile la tensionare sau presiune.
| | Cablurile trebuie sd treaca direct prin rama.

| | Corecturile la aceste instructiuni de instalare sunt disponibile la adresa www.roxtec.com.
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